Projetada para secagem e passagem de tecidos planos, reduzindo a necessidade de secadores dentro da
lavanderia, passando e secando os lengois SEM PRE SECAGEM, diretamente da lavadora extratora,
economizando tempo de processo, energia térmica, mao de obra, e espagofisico dentro dalavanderia.

Com seu cilindro totalmente usinado e fabricado em ago inoxidavel, com sua superficie totalmente lisa e
retificada, aliada ao sistema de fitas especiais extra finas, fabricada comfibras reforgadas para aumentar a
suaresisténciaatragao, extremamente flexiveis, resultam em acabamento perfeito.

Seu painel de comando completo e digital, com controle da temperatura e da velocidade de passadoria,
montado com Inversor de Frequéncia, permite ao operadortrabalhar comvelocidades variaveis, ajustando
asdeacordocomostiposdetecidos e/outeorde umidade dos mesmos.

Projetado com preocupagdo ambiental, que resultou em um baixo consumo de energia. Seu sistema de
aquecimento interno do cilindro principal, somado a grande drea de contato entre o cilindro e as roupas
passadas, garantem um 6timo aproveitamento do calor gerado, evitando desperdicios e reduzindo o
consumo daenergiatérmica, sejaelavaporou gas.

Montada com sistema de transmissao mecénica com motorredutor e engrenagens que sao controladas
pelo Inversor de Frequéncia, permitindo um funcionamento suave e semtrancos, aumentando a vida (til de
todaacalandra.

Todas as protegoes da Calandra, embora seguras, quando abertas garantem total acesso a todos 0s
componentes, facilitando atroca e manutengao dos mesmos.

As esteiras de entrada das roupas, assim como as de saida, ficam em uma altura apropriada, facilitando a
operagao de forma confortavel, permitindo maior rendimento do trabalho, de forma segura e ergonomica.

Utilizam fitas de altaresisténcia atemperaturae atragéo.
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SISTEMADEAQUECIMENTO

As calandras multirrolos Mamute podem ser fornecidas com aquecimento a
vapor ou a gas (GLP ou GNV). As calandras a vapor sao fabricadas com até 4
cilindros, as calandras a gas sao produzidas com 2 ou 3 cilindros.

SISTEMADE VAPOREFICIENTE

Compacto, robusto e eficiente. Com Uniao
Rotativa de alta tecnologia, com 2 carvoes
guias, em corpo anico, com anel de
vedagao de carbono convexo, ndo
necessita de lubrificagéo.

TUBO QUEIMADORA GAS

Com exclusivo sistema de triplo eletrodo de
ignicdo, de alta eficiéncia, com ignigao
instantdnea e sensor de chama
incorporado, resultando em alta poténcia,
chamaazuladae economiade gas.

SAIDATRASEIRA DAS ROUPAS

Equipamento ergonémico.

Saida traseira com roletes e separadores,
facilitando a retirada das roupas pelos
operadores ou a instalagcao de uma
dobradeirade lengois.

GRANDE AREA DE CONTATO DO CILINDRO MAMUTE

ENTRADA
DE ROUPAS

SENTIDO
DE GIRO

SAIDA
DE ROUPAS

SUPERFICIE
AQUECIDA

DADOS POR CILINDRO

Area de contato: 320°

2,23 m linear de superficie aquecida
6,70 m? de érea aquecida

Cilindro fabricado em aco inox
Pressao de 6 kgf/cm? de vapor

CILINDROS, ROLETES E FITAS
Montador em conjunto, usinados
€ Com precisao

,4_{/- -

GRADE DE SEGURANGA
Desliga a Calandra em caso de toque
acidental na grade.

TRANSMISSAQ MECANICA

Simples e robusta, de facil manutengao, com
motorredutor e engrenagens, comandados por
Inversor de Frequencia de alta tecnologia,
garantindo controle da velocidade e um
funcionamento suave.

SAIDA DE CONDENSADO
Montada com purgador tipo Boia de alto
desempenho, acoplado a um filtro Y e com um
sistema de By-Pass para facilitar a retirada do
excesso de agua de dentro do cilindro.
_ ~— R

m CM-80302 CM-80303 CM-80304

Capacidade de Passadoria
Lencois SEM pré secagem

Velocidade Maxima de Passadoria
Didmetro do rolo

Comprimento do rolo

Quantidade de rolos

Area aquecida

Altura
Dimensoes
Externas I
Comprimento

Altura de entrada das roupas

Altura da saida
traseira das roupas

Poténcia do motor principal

Poténcia do Sistema
de aquec. a Vapor

Presséo do
Vapor
Aquecimento Entrada de
Vapor Vapor
Saida de
Condensado
Consumo de
Vapor
Poténcia do Sistema
de aquec. a Gas

. Pressao do Gas
Aquecimento

, GLP ou GNV
Ggs 115 Consumo de
B Gas (GLP)

Consumo de
Gas (GNV)

4.a7 pormin
15 m/min
800 mm
3000 mm
2 rolos
13,4 m2
1380 mm
4125 mm
2370 mm
980 mm
1040 mm
1,5 kw
155.000 Kcal
4 a 6 kgf/cm?2
1.1/2"
qn
290 kg/h
138.000 kcal
0,8 kgf/cm2
9 kg/h

11,2 m3/h

ECONOMIA DE ENERGIA TERMICA

6 a 12 por min
25 m/min
800 mm
3000 mm

3 rolos
20,1 m2
1380 mm
4125 mm
3330 mm
980 mm
1040 mm
2,25 kw
232.000 Kcal
4 a 6 kgf/cm2
on
1
430 kg/h
207.000 kcal
0,8 kgf/cm2
13,5 kg/h

16,5 m3/h

8 a 15 por min
30 m/min
800 mm
3000 mm

4 rolos
26,8 m2
1380 mm
4125 mm
4310 mm
980 mm
1040 mm
3 kw
310.000 Kcal
4 a 6 kgf/cm2
on
qn
580 kg/h
276.000 kcal
0,8 kgf/cm2
18 kg/h

22,1 m3/h




